
21
.4

44
CO

NT
RO

LA
DA

 C
O

M
 Á

G
UA

 A
 2

0°
C

29
1

 ±
1.

7

2

74.6  1.4

26  0.5

64.1

20

26
9.

6

0.
6 +

0.
05

  0

34°

EIXO DA FRESA 64.12
MILLING CUTTER AXIS

FRESA 
6

MILLING CUTTER

R0.5

5°

23
.5

74.6  1.4

15
6

7.
8

31
.1

28.6

31

42
.2

5 29.6  0.7

2

59
.5

ES
SA

 G
A

RR
A

FA
 N

Ã
O

 É
 R

ET
O

RN
Á

VE
L.

TH
IS

 B
O

TT
LE

 IS
 N

O
T 

RE
FI

A
BL

E.
-

- b
ar

s 
M

ax
D

EN
IS

BO
N

FI
M

BO
N

FI
M

 
1:

1
PS

-1
69

B-
08

3-
E

4

ETAPA DO CICLO DE VIDA: DEFINITIVO

M
ET

H
O

D
 L

O
N

G
 T

ER
M

 P
RE

SS
U

RE
M

ÉT
O

D
O

PR
ES

SÃ
O

 IN
TE

RN
A

D
ES

.:
VE

RF
. /

 C
H

EC
KE

D
:

A
PR

O
V.

 / 
A

PP
RO

V.
:

ES
C.

:
N

Ú
M

ER
O

 / 
N

U
M

BE
R:

RE
V.

ES
: 1

.8
A

: 1
6.

4
N

Ã
O

 / 
N

O
-

15
0 

Kg
f

G
ar

ga
lo

 / 
Fi

ni
sh

: B
O

CA
 8

3 
BV

S 
30

 H
 (B

O
-0

08
3-

00
1)

ST
A

BI
LI

TY
ST

A
CK

IN
G

CA
RB

O
N

A
TA

TI
O

N
VE

RT
IC

A
L 

ST
RE

N
G

TH
 F

O
R 

CL
O

SU
RE

Ca
p.

 ú
til

 m
éd

ia
 / 

A
ve

ra
ge

 u
se

fu
l c

ap
ac

ity
:

ES
TA

BI
LI

D
A

D
E

EM
PI

LH
A

M
EN

TO
CA

RB
O

N
A

TA
ÇÃ

O
CA

RG
A

 V
ER

TI
CA

L 
D

E 
FE

CH
A

M
EN

TO
Ca

p.
 ú

til
 In

di
vi

du
al

 / 
In

di
vi

du
al

 u
se

fu
l c

ap
ac

ity
:

75
2.

0 
m

l
- 8

.0
+

 8
.0

-
-

T 
   

 4
2°

 
C

Ca
p.

 t
ot

al
 m

éd
ia

 / 
A

ve
ra

ge
 m

ax
im

um
 c

ap
ac

ity
:

CL
O

SU
RE

 A
CC

ES
SO

RY
D

EG
RE

E 
O

F 
A

LC
O

H
O

L
TH

ER
M

A
L 

SH
O

CK
Ca

p.
 t

ot
al

 in
di

vi
du

al
 / 

In
di

vi
du

al
 m

ax
im

um
 c

ap
ac

ity
:

A
CE

SS
Ó

RI
O

 D
E 

FE
CH

A
M

EN
TO

G
RA

U
 A

LC
O

Ó
LI

CO
CH

O
Q

U
E 

TÉ
RM

IC
O

Pe
so

 a
pr

ox
im

ad
o 

/ G
la

ss
 w

ei
gh

t: 
36

0 
g 

-
G

PP
VI

N
H

O
-

A
3

BU
RD

EO
S 

75
0 

EC
O

VA
 N

A
TU

RA
 - 

SC
FI

LL
IN

G
 T

U
BE

CL
O

SU
RE

 T
YP

E
PR

O
D

U
CT

LI
Q

U
ID

 T
RE

A
TM

EN
T

FO
RM

A
TO

:

TU
BO

 E
N

CH
IM

EN
TO

TI
PO

 D
E 

FE
CH

A
M

EN
TO

PR
O

D
U

TO
TE

M
PE

RA
TU

RA
 M

A
X.

 D
O

 P
RO

D
U

TO
25

-M
ai

-0
9

TI
TU

LO
 / 

TI
TL

E:

ES
PE

CI
FI

CA
ÇÕ

ES
 P

A
RA

 C
LI

EN
TE

S 
/ C

LI
EN

T 
SP

EC
IF

IC
A

TI
O

N
S

D
A

TA
 / 

D
A

TE
:

CL
IE

N
TE

 / 
CL

IE
N

T:
 S

TA
N

D
A

RD

RE
V.

N
º

D
A

TA
 / 

D
A

TE
D

ES
CR

IÇ
Ã

O
 / 

D
ES

CR
IP

TI
O

N
A

SS
. /

 S
IG

N
.

ES
TE

 D
ES

EN
H

O
 É

 P
RO

PR
IE

D
A

D
E 

D
A

 S
A

IN
T-

G
O

BA
IN

 V
ID

RO
S 

- R
EP

RO
D

U
ÇÃ

O
 P

RO
IB

ID
A

 S
EM

 A
U

TO
RI

ZA
ÇÃ

O
 E

SC
RI

TA
.

TH
IS

 D
RA

W
IN

G
 IS

 P
RO

PE
RT

Y 
O

F 
SA

IN
T-

G
O

BA
IN

 V
ID

RO
S 

- R
EP

RO
D

U
CT

IO
N

 F
O

RB
ID

D
EN

 W
IT

H
O

U
T 

W
RI

TT
EN

 A
U

TH
O

RI
ZA

TI
O

N
.

1
1

05
.0

3.
20

10
ER

A
: F

IL
ET

ES
 R

ET
IL

ÍN
EO

S
BR

U
N

O

CH
IL

E 
- C

EN
TR

O
 T

ÉC
N

IC
O

 Á
G

U
A

 B
RA

N
CA

2
-

22
.0

4.
20

14
ES

CL
U

ÍD
O

 G
RA

N
IT

A
D

O
BR

U
N

O

3
-

18
.0

6.
20

15
RE

VI
SÃ

O
 G

ER
A

L
BR

U
N

O

4
4

15
.0

8.
20

17
ER

A
: 3

65
G

 E
 M

O
D

IF
IC

A
D

O
 P

IC
U

RA
D

A
N

IE
L

CÓ
D

IG
O

 P
D

M
: 0

01
26

8-
E

SIMBOLO DO FABRICANTE / TRADE MARK

NÚMERO DO MOLDE / CAVITY NUMBER

VISTA FRONTAL / FRONT VIEW

CAP. ÚTIL 752 ml
+ 8.0
- 8.0

CAPACIDADE UTIL / USEFUL CAPACITY

CÓDIGO POR PONTOS / DOT CODE VISTA POSTERIOR / BACK VIEW

BARRETES CURVILÍNEOS / CURVE KNURLING

VISTA DO FUNDO / BOTTOM VIEW

SUAVIZAR ARESTAS INDICADAS
ROUND THE INDICATED EDGES

NUMERO DE BARRETES / KNURLING QTY: 72
PASSO / STEP: 2.80
LARGURA DO BARRETE / KNURLING WIDTH: 1.71
INTERVALO ENTRE BARRETES / GAP BETWEEN KNURLING: 1.08

4

4

1


	Sheet 1
	Views
	FRONTAL
	POSTERIOR_COD_PONTOS
	FUNDO_BARRETES
	construcao_barretes_curvilineos
	construcao_barretes_curvilineos



